HAUSER & CO oo

THERMISCHE SPRITZVERFAHREN FUR
METALLISCHE UND KERAMISCHE WERKSTOFFE

Technisches Datenblatt
Kobalt-Basis-Werkstoff

Stellite™ 21

Wesentliche Legierungselemente

Element Richtanalyse
Chrom 27,00 %
Molybdéan 5,50 %
Nickel 3,00 %
Kobalt Basis
Harte der Spritzschicht: 30-34 HRC
Harte nach Kaltumformung, z.B. Drehen: 54 - 56 HRC
Beschreibung:

= Zum Plasma- und Laserspritzen geeignete Kobalt-Basis-Legierung mit guten
Verschleil’schutzeigenschaften, insbesondere bei Beanspruchungen durch Druck und Abrieb.

= Der Werkstoff ist zudem korrosionsstabil gegeniiber (Salz-) Wasser, Dampf und verschiedenen Sauren.

= Aufgrund seiner sehr guten Bearbeitbarkeit mittel Drehen, Schleifen, Polieren etc. wird er haufig flr

Dicht- und Laufflachen eingesetzt.

Typische Anwendungen:

= Typische Anwendungen sind Beschichtungen auf Lauf- und Dichtflachen von Armaturen und Pumpen,
Ventilsitze und -kegel, Gleitflachen von Wellen und Buchsen, Warmarbeitswerkzeuge mit hoher
Thermoschockbeanspruchung, VerschleiRteile mit Beanspruchungskombinationen aus Korrosion und
Verschleil3.

= Bei einer Verarbeitung im Laserspritzverfahren wird der Werkstoff metallurgisch mit dem Grundmaterial
verbunden. Insbesondere bei Schlag- oder StoRbeanspruchung gewahrleistet dieser Verbund eine
gegenuber allen anderen thermisch gespritzten Schichten héhere Standzeit.

Stand: 04.2025

Hauser & Co GmbH Geschaftsfithrer: Hendrik Hauser Vohwinkelstr. 107 « D-47137 Duisburg  phone: +49 203/606 669 63
Sitz der Gesellschaft: Duisburg (ArcelorMittal Ruhrort - Gelinde) mail:  info@haeuser-co.de
Registergericht: Duisburg HRB 6835

UST-IdNr.: DE175509975 web:  www.haeuser-co.de




	Wesentliche Legierungselemente

