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THERMISCHE SPRITZVERFAHREN FUR
METALLISCHE UND KERAMISCHE WERKSTOFFE

Technisches Datenblatt
Nickel-Basis-Werkstoff

HS 5

Wesentliche Legierungselemente

Element Richtanalyse
Chrom 16,00%
Molybdan 17,00%
Wolfram 4,50%
Eisen 5,50%
Nickel Basis
Harte der Spritzschicht: 170 — 200 HV1
Beschreibung:

= Zum Plasmaspritzen geeignete Nickel-Chrom-Molybdan-Legierung, die sich insbesondere durch
hervorragende Bestandigkeit in oxidierenden und reduzierenden Medien bei erhéhten Temperaturen
auszeichnet.

= Die Werkstofflegierung HS5 D bietet auRerdem eine gute Korrosionsbestandigkeit gegenliber Sauren
wie z.B. Schwefelsaure, Phosphorsaure, Salpetersaure und Sduregemischen aus Schwefelsaure und
oxidierenden S&auren mit Chloriden.

= Ebenfalls hervorzuheben ist die hohe Bestandigkeit der Legierung gegenuber Spalt- und
LochfralBkorrosion bei erhéhten Temperaturen unter oxidierenden und reduzierenden Bedingungen.

Typische Anwendungen:

= Beschichtungen auf Bauteilen und Rohrleitungen in der chemischen und petrochemischen Industrie.
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